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Lieferumfang:

Kopfteil - Zarge
Seitenteile (Stiele) - Zarge
Materialbeutel

e Montageanleitung

Benoétigte Hilfsmittel

Schraubendreher

e Hammer

Keile

Klotzmaterial
TUrmontagespreizen

Arbeitsvorbereitung:

e saubere Unterlage um Zargenteile
e saubere Lagermdéglichkeit

¢ bitte prifen Sie vor Arbeitsbeginn die Zargenteile auf Vollstandigkeit,
Oberflachen sowie Funktion
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Montageanleitung

2. Lieferschein prufen (Stlckzahl, Ausfuhrung...). —

4. Anhand des Lieferscheins die MaB3e kontrollieren,
ob die Zargenstiele und das Kopfteil in GréBe und
Ausflihrung sowie die Anschlagsrichtung stimmen.

1.

Vor Montagebeginn prifen ob Karton bzw.
Verpackung frei von Beschadigungen ist.

3. Verpackung vorsichtig 6ffnen und Einzelteile auf
einen sauberen sowie weichen Untergrund aus-

legen.

5. Zargenstiele und Kopfteile in zwei Schalen, Falzseite
und Falzgegenseite zerlegen.

6. Bei der Montage mit der Falzseite beginnen. Dazu ) 2
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die Eckwinkel fur die Gehrungsverbindung in das
Kopfteil und dann in die Zargenstiele einfligen,
ggf. mit Holzzwischenlage einschlagen (siehe dazu
auch technische Zeichnung).

7. Ecken formschlissig mittels Senkkopfblech-
schrauben, die gefettet, anfangs schrég in den
Schraubkanal anzusetzen sind, verschrauben.




8. Im Falz einen geeigneten Abstandshalter zur
Sicherung des ZargenfalzmaBes bei der Montage
und beim Transport einlegen.

10. Kontrolle der Ausrichtung der Stiele und des Kopf- . |
teils mit MaBprifung ZFM, je nach Anforderung | ‘
die Zarge ausstopfen oder hinterschaumen. | |

12. Zusammenflgen der Zargenseiten und
Wiederverschrauben der Schalen im Falzgrund.

14. TUrblatt einhangen und ggf. Gber die Rahmen-

—_—

9. Falzseite mit Distanzschiene in der Bau6ffnung
ausrichten und an den Schraubstellen ausreichend
hinterklotzen. Danach durch den Wandanker/
Strangpressprofil verbohren und fest mit dem
Stander bzw. Wand verschrauben/verschdumen
(auf lotreche Zargenstiele und den rechten Winkel
zum Kopfteil achten).

11. Die Falzgegenseite wird analog Punkt 6 ver-
schraubt. (bei Sandwichbauart sind fur groBere
Wanddicken die vorgebohrten Kopfteile zusatzlich
mit den Zargenstielen zu verschrauben (Eckwinkel))
Es ist darauf zu achten, dass das Steckmaf mit der
bereits montierten Falzseite Ubereinstimmt.

13. Dichtprofil im Falz eindrtcken.

und Flugelteile ausrichten. : 1=




Wartung und Pflege

Wir empfehlen eine regelmaBige Wartung und Folgereinigung an den Zargenteilen
vorzunehmen, um langfristig die Qualitat und Oberflachen zu erhalten.

Gewahrleistung
Einbau fehlerhafter Ware

¢ bitte Ware vor dem Einbau Uberprufen

¢ zu diesem Zeitpunkt sind schadhafte Teile noch problemlos zu tauschen
Umtausch nach Zusammenbau/Einbau/Montage bzw. eine Ubernahme von
Folge- oder Montagekosten ist nicht méglich

¢ Teile mit erkennbaren Mangeln nicht verarbeiten, bitte Handler informieren

Der Einbau der Zarge in eine Wand liegt auBerhalb unserer Einwirkungsmog-
lichkeiten, wir schlieBen deshalb jegliche Gewahrleistung dafur aus.

Die beschriebene Montageanleitung ist eine unter vielen Moéglichen. Sie stellt
lediglich eine Empfehlung dar. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen aus dieser
Empfehlung nicht hergeleitet werden.

Kontaktdaten
AZ Metallbau GmbH HOR
Am Bahnhof ax

06577 Heldrungen
Telefon: +49(0)34673 77190
Fax: +49(0)34673 77194

: - www.aluminiumzargen.
Mail: az@aluminiumzargen.de alu umzargen.de




